
RUP1 測頭用於執行超音波厚度量測，可提升 REVO® 5 軸三次元

量測系統的檢測能力。 

與其他眾多超音波系統不同，RUP1 測頭不需要使用水槽或耦合凝膠來

確保訊號傳輸品質。相反地，它使用一種創新彈性測球，在測頭和材料之

間實現出色的耦合。因此，無需安排熟練的操作人員時刻監控螢幕來解讀 

RUP1 測頭的量測資料，更無需專用浸沒水槽，以節省產線空間。

相較於傳統的接觸式測頭量測技術，對於難以觸及內部特徵的工件， 

使用超音波進行工件厚度單邊量測具有明顯優勢。

RUP1 測頭使用一個 20 MHz 感測器，厚度量測範圍為 1 mm 至  

20 mm，通過碰觸點可達到優於 10 μm 的量測精度。

RUP1 測頭已完全整合到 Renishaw MODUS™ 量測軟體（第 1.12 版）

和 UCCsuite 軟體（第 5.8 版）中。其功能包括：幾何形狀和材料校正、

測球尺寸監控和補償、根據非平行表面的後壁向量自動計算 REVO  

測頭座的位置、以及測尖壽命監控。

飛機起落架零件、發電機傳動軸、航空發動機空心葉片等諸多工件的製程

檢查均可藉由 RUP1 測頭從中獲益。

主要優點

厚度量測精度

RUP1 測頭使用一個 20 MHz 感測器，厚度量測範

圍為 1 mm 至 20 mm，通過碰觸點可達到高於  

10 μm 的量測精度。

延長測球使用壽命

測球可由用戶自行更換，並透過可自動移除和更換的

防護蓋提供保護，以延長測球壽命。

與 REVO 系統相容

RUP1 測頭可使用 RCP TC-3 交換盤與 MRS2 交
換架完全相容，並且能夠與 REVO 系統的所有其他

測頭選項互相交換。

多感測器整合

RUP1 測頭已完全整合到 MODUS 量測軟體和 

UCCsuite 軟體中，是 REVO 多感測器系統的生 

力軍。
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降低成本
RUP1 測頭無需安排熟練的操作人員時刻監控螢幕

來解讀 RUP1 測頭的量測資料，更無需專用浸沒水

槽，以節省產線空間。



RUP1 測頭可與 REVO 系統的

所有測頭自動交換，以實現： 

  接觸式掃描 

  點觸發式掃描 

  表面粗糙度檢測

  超音波量測

  非接觸式結構光檢測 

  影像量測

這些測頭都在同一個參考座標系

中使用，因此使用者可以針對具

體特徵選擇最合適的工具。
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材料厚度範圍
對於典型金屬（鋁、鋼和鈦）工件為 1 mm 至 20 mm。不支援的工件類型：由鑄鐵、碳纖維、
玻璃纖維和玻璃製成的工件；積層製造工件；以及帶塗層的工件。

厚度量測精度
• 對於平行表面，高於 0.025 mm
• 對於不超過 10° 的楔角，高於 0.100 mm

測球成分 浸潤有乙二醇和蒸餾水溶液的彈性圓珠

測球壽命

工作壽命：1 至 5 個工作日 — 取決於應用環境

待機壽命：當放置在交換架中並蓋上防護蓋時為 7 天

儲存壽命：12 個月以上

量測方法 針對接近平行的表面和不超過 10°的楔角進行點量測

測頭交換 作為 REVO 多感測器量測系統的生力軍，可實現全自動操作

技術規格


